DAT

TONG DAI DIEN INVE TAI VIET NAM

GIAI PHAP CUA DAT

TRONG NGANH SAN XUAT GIAY
VA BAO Bi GIAY

€ www.dattech.com.vn 1800 6567

@ Drives Automation Elevator Controls Solar Power




TONng quan vé
©

Cong ty TNHH Ky thuat Bat (DAT) dugc thanh lap tu ndm
ndm hinh thanh va phat trién, DAT tu hao la nha phén
vu va gidi phdp dan dau thi truong Viét Nam trong
dién ndng lugng mat trdi - luu tri dién, diéu khiél
nay, DAT la déi tac chién lugc cua cdc tap doa
INVT, Siemens, Schneider, Geat, Canadian So
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Giai phap dong bo
hé thong may xeo giay

Hé théng mady xeo gidy la su két hop cda rat nhiéu

bé phdn truyén déng bao gém nhiéu [6 dat noi tiep
nhau. Phuong phdp vdn hanh kiéu ci diéu khién
riéng [é tung l6 khién gidy dé bi dut gidy, téc do
thdp, hiéu sudt kém, vdan hanh kho khan.

Giai phdp cua DAT dong bé hé théng cdc 6 trong
mady xeo gidy gitip hé théng hoat déng 6n dinh, dé
dang diéu khién, giam phé phdm va ndng cao

ndng sudt san xuat.

L6 ép da2 0 sa L6 ép quang L6 thu cudn

Doéng bo hé théng Master-Slave
ong bj hé thong cdc 16 mdy xeo vong hd& chi dung bién tan GD200A
gidy str dung bién tan va b¢ lap vGi téc d6 may dén 150m/phut
trinh PLC, HM! cta INVT.

Dong b dung bién tan GD200A va Dong bo dung bién tan vong kin
PLC + HMI véi toc dé may dén v@i GD35/GD350 va PLC + HMI véi
150m/phut téc do6 may dén 300m/phut

www.dattech.com.vn
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Giai phap bién tan may bam/may nghién gé

* Khai dong ém, tranh sut ap lugi dién
» Tiét kiém nang lugng

« Bao vé motor

San pham: bién tan GD200A

Gb tu nhién

May bam gé

Cong doan nghién va
phan ly

Gidy tai ché

L6épdai L6 ép da 2 L6 say

L6 can song 1 Bang tai L6 can séng 2 Bang tai

Giai phap déng bé may tao séng

« Dé dang diéu chinh dugc téc d6 may
+ Hé thdng hoat déng 6n dinh, an toan

+ Giam phé pham, tang nang suat

San pham: PLC/HMI, bién tan GD20/GD200A
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Hé théng tao song

May chia khé céan lan

Giai phap may chia khé can lan

Modbus

Paper-feeding Paper-feeding |
motor roll

Giai phap diéu khién may c3

« Diéu chinh dao dé dang, hiéu qua
* Quan ly don hang hiéu qua
* D6 chinh xac cao

San pham: PLC/HMI, bién tan GD20/GD200A

T

« Loai bo t6i da phé pham, tar
» Thay déi va quan ly don han
* Thong s6 dap ng nhanh

* Hé théng tu dién tuong thic

San pham: ta diéu khién ma



Giai phap dong bé may xeo giay Giai phap bién tan may sang cuén

« Diéu khién chinh xac luc cang, tranh
dut

« Dong bo hé théng, han ché dut gidy, giam phé
phadm, tdng nang suat
« D& van hanh, dé dang thay d&i t6c dé may « Tiét kiém nang lugng

« Hé théng hoat déng 6n dinh va an toan « Bdo vé motor

1 L6 gia keo L6 sdy 2 L6 ép quang L6 thu cudn

Méy sang cuén Cudn gidy xeo Gidy st dung

San pham: PLC/HMI, bién tan GD20/GD200A San pham: bién tan GD20/GD200A

May cat dao quay May in

Color code sensor 5
invt

Paper-feeding speed feedback

Origin sensor

Cutting
motor

Cutting length

Measuring wheel

t dao quay
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May bé gidy Hép gidy carton

g ndng suat va chat lugng san pham

g dé dang

1 nhiéu déng co

y cat dao quay GD35-09
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Bang tai Loin 1 L6 quat 1 L6 in (n) Dong ca may
bé gidy
Giai phap cho may in Giai phap bién tan may bé
« Dong bo hé théng gitp in chinh xac » Tang nang suat
« Dé dang thay déi téc do » Nang cao chét lugng san pham
« Hé théng 6n dinh, giam phé pham + Bdo vé dong cd
San pham: PLC/HMI, Servo DA200, bién tan GD200A « Tiét kiém nang lugng

San pham: bién tan GD20/GD200A
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Giai phap tu tich hgp

-V % ong bé GD35-09
diéu khién may cat
dao quay

Color code sensor

Paper-feeding speed feedback

Origin sensor

Giai phdp sif dung céng nghé tich hgp dong bo

Cutting length diéu khién mdy cat dao quay téc dé cao trén
| | I nén tang chip xu ly cao cdp Dual Core cua
Paper-feeding Paper-feeding ~ Measuring wheel Texas Instruments c6 téc do dong bo siéu cao

motor roll

cta dong bién tan GD35-09.

Tu dién thiét ké chuyén dung Master va Slaver encoder
Bién tan tich hgp dong bé GD35-09 Cam bién diém cat

Man hinh mau HMI 10.4" cao cap vdi Bo can bang nang lugng va bu moment

ngon ngl ti€ng Anh va tiéng Viét Hé thong giam sat, quan ly don hang san

Bién tan digu khién bing tai ra hang B internet (tuy chorl)

Mach diéu khién bam dau

Uu diém vuot troi

@
Giai phap dét pha gia tdng loi nhudn cho nha san xudt bao bi gidy carton.

1. Cat chinh xac véi sai s6 dudi 0.5mm. 7. Thai gian thay thé va lap dat td GD35-09 nhanh, chi tir 2-4

2. C6 kha nang dap Ung téc do cat cao, 1én dén 350 mét/phdt. gio.

3. Loai bd 13ng phi, 0% phé pham. 8. K&t ndi truc ti€p may vi tinh va dé dang nhap thong s6 don
hang trén file excel, gitp quan ly chinh xac sé lugng, quy

4. Vét cat sac, dep, khong bi dap v& mép cat.

cach va thai gian san xuat cta ting don hang.

5. Giai thuat diéu khién thong minh, cit ém, gidp bao vé hé 9. C6 thé diéu khién tat ca loai ddng cd AM, PM va AC Servo

thdng ca khi va dao cat. mdai hodc cli cGa nhiéu hdng khac nhau.
6. Dé dang nhép va thay déi thong sé theo tling don hang trén

man hinh HMI.

10. Diéu khién 1én dén 4 lusi dao.

Hotline: 1800 6567



— | ra mat (rng dung tra ctru han bdo hdnh
phdm chinh hdng

AT PORTAL

THONG TIN TRONG TAM TAY BAN

DAT Portal la mét cong cu rdt tién ich do chinh DAT tu nghién cuu va phat trién gidp
doi tdc va khdch hang dang sir dung san phdm chinh hdng do DAT phdn phéi dé dang
quan ly, kiém tra nguén géc hang héa, lich st xudt — nhdp kho va thoi han bdo hanh.
Chi véi mét chiéc dién thoai théng minh, khdch hang cé thé dé dang cai ddt va thuc
hién cdc budc tra ciu mét cach nhanh chong.

2 NS
@& Apple store },‘ Google play

BUGC 2 BUGC 3

Md& app DAT Portal, chon
“Kiém tra han bao hanh” dé quét

Quay lai phan “Danh muc” dé
truy cap website

ma barcode hodc nhap SeriNo
san pham

CONG TY TNHH KY THUAT PAT

e Tru sé chinh » Chi nhanh Ha Noi  Chi nhanh Can Tho

B163 Khu phé 3, Nguyén Van Qua, P. L6 05-10A, KCN Hoang Mai, P. Hoang 146 Bui Quang Trinh, Khu dan cu 586
Bong Hung Thuan, Q.12, TP.HCM Van Thy, Q. Hoang Mai, Ha Néi P. Phd Thtr, Q. Cai Rang, Can Tho
Email info@dattech.com.vn Email info.hanoi@dattech.com.vn Email info.cantho@dattech.com.vn
Phone (+84) 283 715 7567 Phone (+84) 243 252 5000 Phone (+84) 292 3917137

Fax (+84) 283 891 6586 Fax (+84) 243 253 5000 Fax (+84) 292 391 7337

www.dattech.com.vn Hotline: 1800 6567



